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 安全须知
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 符号定义
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 规格
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 特点
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• 

• 

 

 机壳接地 引脚 3、4、7、8 和 9 = 无连接 

启动带有触点闭合的分配周期 

 
无连接   

 

 
无连接 

 

通过电压启动分配周期 

引脚 1 (+) 

引脚 2 (-) 

引脚 3 

引脚 4 

引脚 5  

引脚 6  

引脚 5  
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 操作

 连接设备
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 校准选择屏幕

 

 

 

 

 

 

 气压校准
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 泵的校准

• 

• 

• 

• 

• 
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 压力传感器校准

• 

• 

• 

• 
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 按住脚踏开关或关闭后面板上的触点闭合，或在后面板输入端施加 电压。此步骤维持约

秒钟 。此时您应该看到前面板上的更新数字。

 

 校准完毕。现在，如果压差（或绝对压力）超过程序设置中外部压力页（第 页）所设定的

值， 将停止分配。

第 节适用于此。

 压力调整

注意：端口 和 的压力提供恒定的调节压力。这两个压力输出口可以用来加压储液器，以便
向泵 和泵 输送流体。请注意，两个端口的压力输出相同。

如果树脂的粘度明显高于固化剂，则使用外部压力调节器来控制树脂。

 顺时针旋转压力调节器的旋钮，增加压力。

 逆时针旋转压力调节器的旋钮，降低输出压力。
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 更改压力单位显示屏

注意：默认的压力单位是 。要将压力单位改为 ，请按照以下说明进行操作。

  

 按下 图标，改变压力单位

 按下 （更改）

图标更 改压力单位
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 手动 清洗模式

 3  

•  =  

•  =  1 

•  =  2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 5.9  自动分配周期  

Micro-Meter Mix   

1.  

2.  V  

3.  T  

4.  Q  
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5.9.1  

1. “ ”  

2. “ ”  

3.  

 

 

 

 

 

 

 

 

5.9.2  

1. “ ”  

2. “ ”  

3.  
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5.9.3  

1. “ ”  

2. “ ”  

3.  
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5.9.4  

  

 

 
 
 
 
 

5.9.5  2  2   

2 

 2  2   

 输入混合比例

 轻触向上箭头，增加泵 的流速

 轻触向下箭头，降低泵 的流速

 轻触绿色复选标记，保存数据

5.9.5.5 /  
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贮藏时间用于帮助避免物料在阀门组件内固化。

根据所混合的 物料的适用期来设置适用时间计时器。适用期是一个时间间隔，从两种成分混合算

起，到混合物料无法再分配结束。

计时器将时间间隔设置为小于混合物料的适用期。当计时器完成倒计时时，泵将进行清洗，排出旧的物

料，用新的物料加以代替。这个过程可以设置为一个（ ）周期（单次）或连续重复（无尽）。

根据混合喷嘴尺寸设置混合器尺寸，进而决定了一个周期内清除的物料数量。混合器尺寸可以设置为小

（体积）、中（体积）或大（体积）。

注射类型通过设置为 （一个周期）、 （连续）、 （连续冲洗）、 （功能关

闭）来定义要启用的功能。

冲洗时间计时器将时间间隔设置为小于混合物料的适用期。当计时器完成倒计时时，一个泵将进行清

洗，将旧的物料排出，用新的物料加以代替。

冲洗通道用于确定哪个泵将排出旧物料。

5.9.6  
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 在过电流初级框中设置泵 的过电流阈值

 在过电流二级框中设置泵 的过电流阈值

5.10  

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

最高一级压力 - 泵 1 中允许的最大压力波动，高于之前校准的原始压力值。  
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最高二级压力 - 泵 2 中允许的最大压力波动，高于先前校准的原始压力值。 

最大压力差 - 泵 1 和泵 2 的压力值波动的最大允许差值。这样做的目的是，如果一个泵部分堵

塞，控制器将停止泵的分配。 

 

在 EXT PRESSURE CAL 屏幕中，当分配时，第二栏中的数值会有波动。观察并记录 P1 和 P2 的最高

值。应该将最高一级压力和最高二级压力数组（6/6）设为比观察到的最高值大 10-15% 左右。 

 

例如：在 EXT PRESSURE CAL 屏幕上观察到的最高值记录为 15 psi（P1）和 25 psi（P2）。应该将

最高一级压力值设为 18psi，最高二级压力设为 29 psi。 

 

5.11  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

要重置计数器，请遵循以下步骤： 

1.   

2. 轻触“重置计数器”图标，重置计数器 



 

 

25

 

 

 
 

3.   

 

 

 存储单元中的存储程序
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 控制器模式和机器人模式
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软件升级
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 出厂重置

 信息屏幕
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 维护

 

 

 

 

 

 


